CNC12 Mill Operator klavye kisayollari
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Klavye kontrolini AC/KAPAT
X ekseni + elle kumanda

X ekseni - jog

Y ekseni + elle kumanda

Y ekseni - jog

Z ekseni + elle kumanda

Z ekseni - yavas hareket

4. eksen + jog

4. eksen - jog

(her iki tusa ayni anda basin)
Doéngul Baglatma

Déngii iptal

Arag Kontrolu
Besleme bekletme
Tek Blok modu

Artimli ve Siirekli Joglama
arasinda gegis yap

Artimli Jog miktarini artirin, x1,
x10, x100

Artimli Jog miktarini azalt, x1,
x10, x100

ilerleme Hizi Gegersiz Kilma
artisi

ilerleme Hizi Gegersiz Kilma
azalmasi

ilerleme Hizi Gegersiz Kilma
1000/0

Mil Otomatik / Manuel kontrol
arasinda gegis yap

Mil Baslangi¢ Kilavuzu

Mil Durdurma Kilavuzu

Mil y6ni saat yonunun tersine
Mil yénl saat yoninde

is Mili Hizi Overide artisi

is Mili Hizi Overide azaltma
Mil Hiz1 %100

Sogutucu Otomatik Manuel
Anahtarlama

Sel Sogutma ve ACIK/KAPALI
Sis Sogutucu ACIK/KAPALI

Ctrl + F1 Yardimci Anahtar 1
Ctrl + F2 Yardimci Anahtar 2
Ctrl + F3 Yardimci Anahtar 3
Ctrl + F4 Yardimci Anahtar 4
Ctrl + F5 Yardimci Anahtar 5
Ctrl + F6 Yardimci Anahtar 6
Ctrl + F7 Yardimci Anahtar 7
Ctrl + F8 Yardimci Anahtar 8
Ctrl + F9 Yardimci Anahtar 9
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